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Pourquoi parle-t-on de ce sujet 
aujourd’hui ? 

 
 Outils qui trainent, déchets béton ou ferrailles au sol, 

planches de coffrage, huiles, chevrons, accessoires … 
les postes de travail peuvent vite se retrouver 
encombrés si l’on n’est pas vigilant. 

 
 Un poste de travail encombré et/ou sale présente 

plusieurs risques : 
 Sécurité : Risque de chute de plain-pied 
 Sécurité & Productivité : désorganisation, 

énervement, perte de temps à chercher les outils et les 
matériaux, donc précipitation pour rattraper le retard, 
détérioration des machines … 
 Qualité : augmente les risques d’erreur lors des 

assemblages 
 Affecte le bien-être des employés 

 
 C’est mal connu, mais les chutes de plain-pied 

(trébucher, glisser, chuter d’un escalier …) 
représentent une part importante des accidents de 
travail : 
 12% des accidents avec arrêts de l’industrie du 
béton en 2017 

 
 Une zone de travail bien rangée et propre est 

nettement plus agréable visuellement et 
professionnellement qu’une zone de travail où il faut 
faire attention où l’on met ses pieds. 

 
 L’image de l’entreprise renvoyée par l’état de 

rangement/propreté peut être négative lors de visites 
de clients, partenaires, fournisseurs, assureurs…. 

Rappel ! … … Les … … ? 

La méthode des 5S, qui tire son origine de la première 
lettre de chacune des cinq opérations, est une 
technique de management japonaise issue du 
Système de Production Toyota (TPS). Elle repose sur 
cinq principes simples : 

Attention ce document est non exhaustif et ne se substitue pas aux règles et documents contractuels d’AMF et de la réglementation en vigueur 

1. Seiri : Trier (to sort) signifie éliminer tout ce qui 
n’est pas nécessaire au bon fonctionnement 
de l’équipement. 

2. Seiton : Situer (Ranger)est le meilleur moyen 
pour réduire les recherches inutiles en 
disposant tout le matériel nécessaire à la 
production de façon fonctionnelle suivant le 
principe : « une place pour chaque chose et 
chaque chose à sa place. » 

3. Seiso : Scintiller signifie scintiller ou nettoyer 
pour faire briller. 
Dans un environnement propre, une fuite ou 
toute autre anomalie, se détecte plus 
rapidement. 
Travailler sur un équipement propre est 
source de motivation et de sécurité. C’est une 
condition siné qua non pour un entretien de 
qualité. 

4. Seiketsu : Standardiser signifie respecter les 3S 

précédents. (Maintenir l’Ordre) 
Les 3 S sont des actions à mener; afin que le 
maintien de la propreté et l’élimination des 
causes de désordre deviennent normaux, il est 
indispensable de les inscrire comme des règles 
ordinaires, des standards. 

5. Shitsuke : Suivre (Respecte, formaliser, 
impliquer). Après une période de 3 à 6 mois 
(dépend de l’étendue et de la complexité de 
l’atelier), le temps est venu de faire une 
évaluation de la situation par un audit 
approfondi. 

Comment prévenir les risques liés au 
Rangement et Propreté 

 
 Qu’est ce qui peut entrainer une chute de plain-pied ? 

Dans quelles conditions cela peut-il être grave ? 
 

 Qu’est ce qui définit selon vous un poste bien rangé ? 
 
 En tant que client, quelle est votre réaction lorsque 

vous entrez dans un magasin en désordre ou sale ? 
 

 Selon vous, quelles zones nécessitent d’être mieux 
rangées, balisées ou réparées ? 

Pensez donc au Challenge Sécurité du CEI ! 😊 


